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®

Degudent — U

Technische Daten Degudent U

Typ: extrahart, Typ 4 gemal3 DIN EN 1SO 1562,
aufbrennfahig gemaf DIN EN ISO 9693

Farbe: weil}

Zusammensetzung in Massen-%  (Atom-%)
Au + Pt-Gruppen-Metalle 96,1 (93,3)
Gold (Au) 77,3 (69,5)
Platin (Pt) 9,8 (8,9)
Palladium (Pd) 8,9 (14,8)
Iridium (Ir) 0,1 (0,1)
Silber (Ag) 1,2 (2,0)
Kupfer (Cu) 0,3 (0,8)
Zinn (Sn) 0,5 (0,8)
Indium (In) 15 (2,3)
Rhenium (Re) 0,2 (0,2)
Eisen (Fe) 0,2 (0,6)

Schmelzintervall °C  1150-1260

Mittlerer linearer WAK* um/mOoK 13,8 (25 - 500 °C)
14,0 (25 - 600 °C)

Vickersharte HvV5 w 200
a 240
b 210
0,2 %-Dehngrenze** N/mm? w 470
a 580
Zugfestigkeit** N/mm? w 580
a 630
Bruchdehnung** % w 7
a 3
Dichte glcm® 18,0

* Warmeausdehnungskoeffizient, ** Messung an Proben nach DIN EN 1SO 9693
w = weich

a = ausgehartet

b = erreichbare Harte nach der dentalkeramischen Verblendung
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitung und Bearbeitung der Legierung weist gegeniber den Ihnen bekannten
hochgoldhaltigen Edelmetall-Dentallegierungen von Degussa keine Besonderheiten auf.
Berlcksichtigen Sie aber bitte das Schmelzintervall von Degudent U (1150 - 1260 °C) beim
Einstellen der Brenntemperatur fiir die Dentalkeramik und beim Léten. Uberpriifen und
kalibrieren Sie Ihren Keramikofen dafir in diesem Temperaturbereich.

Modellieren

Achten Sie beim Modellieren und Ausarbeiten der Geriiste darauf, daf3 die Mindestwandstarke
von 0,3 mm fir Einzelkronen und 0,5 mm fir Pfeilerkronen nicht unterschritten wird.

Die Mindestanforderungen zur Kronenwanddicke dienen der Stabilitéat des Metallgeriistes und
des Metall-Keramik-Verbundes. Dadurch wird unter anderem erreicht, daf? sich beim
Aufbrennen der Keramik die Pfeilerkronen nicht aufweiten (marginal creep) und die Geruste
nicht verziehen. Die Formstabilitdt des Gerlistes bei den Oxidations- und Keramikbranden
nimmt mit groReren Wandstarken und Querschnitten zu.

Anbringen der Gul3kanéle

Das in Wachs modellierte Briickengerist muf3 mit ausreichend dimensionierten Gul3kanalen
versehen werden.

Einbetten

Einbetten in phosphatgebundene Einbettmassen (z.B. Deguvest® HFG, F und CF bzw. die

®

staubarmen Hydrovest™ -Einbettmassen F und CF). Fir das Schnellaufheizen empfehlen wir

Deguvest® Impuls.

Wachsaustreiben / Vorwarmen

Bei 300 °C und 850 °C je nach GroRRe der Gulkiivette:

GuRkuvettengréRe 1 x 20 min
3 x 30 min
6 X 45 min
9 x 60 min
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Schmelzen und GielRen

Degudent U wird in widerstandsbeheizten Giel3geraten (z.B. Multicast® compact, Prestomat®

compact) im Graphittiegel und im Flammengiel3gerat (z.B. Motorcast compact) in der
Keramikschmelzmulde sicher verarbeitet.

Schmelzintervall 1150 - 1260 °C
Gieldstemperatur 370 - 1420 °C

Weitererhitzungszeiten nach dem vollstidndigen Aufschmelzen der Legierung:

Weitererhitzungszeit im widerstandsbeheizten Giel3gerat 180 s
Propan-Sauerstoff-Giel3gerat 5-10 s
HF-GieRgerat 5-10s
Lichtbogen-Giel3gerat 5-10 s

Gerustkonditionierung

Das mit Aluminiumoxid (Al,O3), Kérnung 100 - 150 um, Druck ca. 2 bar, abgestrahlte Geriist
wird 10 min bei 980 °C atmosphéarisch oxidiert.

Das Oxidieren ist auch als Reinigungsbrand der Objektoberflache anzusehen und erleichtert die
Kontrolle der Geriustoberflache auf Fehler.

AnschlieRend wird das Gerilst zur optimalen Geristkonditionierung hinsichtlich einer hohen
Metall-Keramik-Haftfestigkeit nochmals mit Al,O3, Kérnung 100 - 150 pm, Druck ca. 2 bar,
abgestrahlt, wobei die Oberflache erneut aufgerauht wird.

Loten

Attachment-, Reparatur- oder Verbindungslétung:

Bei der Ofenlotung nach dem Brand sollte die Temperatur des Keramikofens mindestens 50 °C
Uber der Arbeitstemperatur des Lotes eingestellt werden. Gestalten Sie den L6tblock so klein

wie moglich und warmen Sie ihn im Ofen bis 600 °C vor. Plazieren Sie dazu schon das
FluBmittel.
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... vor dem Verblenden mit
Loten...
Lotzusammen- Degudent Lot Degudent Lot | Degudent Lot Degudent Lot
setzung Ul Uulw N1 N1W
Massen-%
(Atom-%)
Au 75,8 (62,4) 66,1 (49,1) 80,0 (68,8) 59,0 (40,2)
Pt -- - 1,0 (0,8) -
Pd 5,9 (9,0) 14,1 (19,3) 1,0 (1,6) 14,0 (17,7)
Ir -- 0,2 (0,2) -- 0,1(0,1)
Ag 17,0 (25,6) 14,1 (19,1) 17,0 (26,7) 16,9 (21,0)
Cu 0,5 (1,3) - 0,5 (1,3) 9,0 (19,0)
Sn 0,1(0,1) - 0,2 (0,3) --
Zn -- 1,4 (3,0) -- 1,0 (2,1)
In 0,1(0,1) 1,4 (1,7) 0,3 (0,4) --
Fe 0,5 (1,5) 2,9 (7,6) -- -
Re 0,1(0,1) - 0,1(0,1) -
Arbeitstem- 1120 °C 1120 °C 1060 °C 1070 °C
peratur
des Lotes
FluRmittel DS1, T DS1, T DS1, T DS1, T
... nach dem Verblenden mit
Loten...
Lotzusammensetzung Unilot 2 Degulor-Lot 2
Massen-% (Atom-%)
Au 73,0 (53,8) 73,0 (52,6)
Pt 0,9 (0,7) 1,9 (1,4)
Pd 1,0 (1,4) -
Ir 0,1(0,1) --
Ag 13,0 (17,5) 10,0 (3,2)
Cu -- 3,0 (6,7)
Zn 12,0 (26,6) 12,0 (26,1)
In -- --
Re - 0,1(0,1)
Arbeitstemperatur 760 °C 745 °C
des Lotes
FluRmittel DS1, T DS1, T
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Aufbrennen der Dentalkeramik

Zur keramischen Verblendung eignen sich hochschmelzende Dental-keramiken, z.B. Duceram.
Aushérten

Harte und Festigkeit nach dem Gul3 oder der keramischen Verblendung sind bei Degudent U fir
jede physiologisch vertretbare Briickenspann-weite mit einer gentigenden Reserve fir extreme
BiRverhaltnisse ausreichend.

Eine zusatzliche Hartesteigerung sollte bei stark friktionsbe-lasteten Teilen (z.B. bei
Doppelkronentechnik) durch eine abschlieende Warmebehandlung bei 600°C/15 min und
Abklhlung an Luft durchgefuhrt werden.

Oxidentfernung

Nach dem Aufbrennen der Dentalkeramik bzw. nach der letzten Warmebehandlung sollten die
Oxide grundlich entfernt werden, um die Korrosionsfestigkeit der Legierung nicht zu
beeintrachtigen. Ein 15minttiges Beizen in Neacid® kann durchgefihrt werden. Das Oxid sollte
jedoch in jedem Fall mit einem Gummipolierer griindlich abgetragen werden.

Bitte beachten Sie unsere ausfiihrliche Arbeitsanleitung "Edelmetall-Dentallegierungen -
Verarbeitungshinweise fur nicht aufbrennféahige und aufbrennfahige Legierungen” sowie
die Hinweise in unserem EG-Sicherheitsdatenblatt.



